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Die Preise dieser Preisliste sind ab dem 01.07.2022 giiltig. Alle anderen Preislisten werden somit ungiltig.

Alle in dieser Preisliste gemachten Angaben und Darstellungen dienen nur dem Zweck der Beschreibung der Produkte oder Dienstleistungen.
Eine Aussage uber zugesicherte Eigenschaften oder Eignungen zu bestimmten angenommenen Einsatzzwecken ist nicht enthalten, auch wenn
durch die Art der Darstellung dieser Eindruck entstehen konnte.

Die spezifische Beurteilung iiber die Anwendung liegt in jedem Fall in der Verantwortung des Anwenders. Die Anpassung an sich andernde
Normen und Standards sowie technische Anderungen und Weiterentwicklungen sind vorbehalten. Verbindlich fiir die Abwicklung von Auftrégen
sind die jeweils vereinbarten Spezifikationen. Eine Haftung aus Darstellung und Angaben dieser Druckschrift fiir uns und alle in unserem Auftrag
Handelnden ist ausgeschlossen, soweit dies erfolgen kann.

Anderslautende Vereinbarungen bediirfen der schriftlichen Bestétigung. Weiter verweisen wir auf unsere allgemeinen Geschéaftsbedingungen.
Ein Nachdruck dieser Preisliste — auch auszugsweise — ist nur mit schriftlicher Genehmigung unseres Hauses zuldssig.

Der Inhalt dieser Preisliste bildet nur einen Teil unserer Kalibrierleistungen ab.
Wenn Sie dariiber hinaus Bedarf an weiteren Mess- und Priifmittelkalibrierungen haben, freuen wir uns auf lhre Anfrage!

Zusatzleistungen

Versiegelung durch Schmelztauchen bis o 150 mm

Y6077599.0013 | 300€
Leihbehdltnis Aluminiumbox (einmalig)
Y6077599.0014 | 59,00 €
Leihbehdltnis Tool Box (einmalig)
Y6077599.0015 | 2900 €
DAkkS-Kalibriermarke

Y6077599.0008 | 5,00 €

Der Mindestauftragswert fiir Kalibrierauftrage betragt 50,00 €

Geratetechnische Ausstattung

Bezugsnormale und Normalmesseinrichtungen:

Fiir samtliche im Kundenauftrag durchgeflinrten Messungen wird der Anschluss an nationale und internationale Normale sichergestellt.
Dazu werden Normale und Normalmesseinrichtungen bereitgehalten, die in regelméaBigen Abstanden durch innerhalb der WECC anerkannte
Kalibrierstellen rekalibriert werden.

Riickfiihrbarkeit der Messgerate auf nationale Normale

Fiir die Durchfiihrung der Priifmitteliberwachung von Betriebsmitteln steht ein umfangreicher Geratepark zu Verfligung. Die Messgerate und
Messeinrichtungen werden durch regelmé@Bige externe sowie interne Kalibrierung unter Verwendung der Bezugsnormale und Normalmesseinrichtungen
an nationale Normale angeschlossen.
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DAkkS-Akkreditierung
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Deutsche
Akkreditierungsstelle

Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH

Beliehene gemaR § 8 Absatz 1 AkkStelleG i.V.m. § 1 Absatz 1 AkkStelleGBV
Unterzeichnerin der Multilateralen Abkommen
von EA, ILAC und IAF zur gegenseitigen Anerkennung

Akkreditierung

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH bestétigt hiermit, dass das Kalibrierlaboratorium

DECOM-UGK Werkzeugtechnik GmbH
Niirnberger Strafle 96 — 100, 91207 Lauf a. d. Pegnitz

die Kompetenz nach DIN EN ISO/IEC 17025:2018 besitzt, Kalibrierungen in folgenden Bereichen
durchzufiihren:

Dimensionelle MessgréRen
Ldnge _

Gewinde

Langenmessmittel

Durchmesser

Formabweichung

Die Akkreditierungsurkunde gilt nur in Verbindung mit dem Bescheid vom 22.07.2020 mit der
Akkreditierungsnummer D-K-17567-01. Sie besteht aus diesem Deckblatt, der Riickseite des
Deckblatts und der folgenden Anlage mit insgesamt 3 Seiten.

Registrierungsnummer der Urkunde: D-K-17567-01-00

Berlin, 22.07.2020 Im Auftrag [Jr. Heike Manke
Abteilungslditeri

Die Urkunde samt Urkundenanlage gibt den Stand zum Zeitpunkt des A flungsd wieder. Der jeweils aktuelle Stand des
Geltungsbereiches der Akkreditierung ist der Datenbank akkreditierter Stellen der Deutschen Akkreditierungsstelle GmbH (DAkkS) zu
entnehmen. https://www.dakks.de/content/datenbank-akkreditierter-stellen

Die aktuelle Urkunde konnen Sie auch von unserer Internetseite www.decom-ugk.de als PDF-Datei herunterladen.

FRANKEN
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DECOM Kontaktdaten und Ansprechpartner FRANKEN

UGK GmbH

DECOM-Priiflabor im Hause EMUGE

Die DECOM-UGK GmbH ist ein DAKkkS-akkreditiertes Priiflabor flir Lange und weitere geometrische GroBen.
Damit stellen wir die Anforderungen an die Kompetenz unseres Kalibrierlabors sicher.

Die messtechnische Ausstattung, das Personal und die Umgebungsbedingungen unterliegen der Uberwachung durch die DAKKS.

www.decom-ugk.de
Leitung Kalibrierlabor Stellvertretende Leitung Kalibrierlabor
Siegfried Gobel Silke Maier
Tel: 09123 - 186 200 Tel: 09123 - 186 400
Fax: 09123 - 186 401 Fax: 09123 - 186 401
siegfried.goebel@decom-ugk.de silke.maier@decom-ugk.de
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Kalibrierservice — alles aus einer Hand

V|

FRANKEN

Kunde

Transport

Aluminiumboxen mit Noppenschaum oder Tool Box

auf Wunsch

{

Wareneingang

¢ Reinigung

e Sichtpriifung

e Entmagnetisierung
e Temperierung

{

Kalibrierung

e Kennwertermittlung

e Funktionspriifung

e Auswertung

¢ Anbringung von Priifplaketten
¢ Datenarchivierung online

{

Warenausgang

e Kalibrierscheine
e Konservierung

e Schmelztauchen
e Verpacken

Versand

{

Kunde

Direkter Versand iiber die Firma EMUGE

(o]
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Bei entsprechenden Stiickzahlen stellen wir Ihnen ausgepolsterte Leihbehéltnisse in
Form von verschlieBbaren Aluminiumboxen oder Tool Boxen in unterschiedlichen GroéBen
gegen Gebiihr zur Verfiigung.

Die Messmittel werden nach Anlieferung sichtkontrolliert, gereinigt, falls erforderlich
entmagnetisiert und entsprechend der VDI/DKD-Richtlinien bei 20 °C +1 °C mindestens
5 Stunden temperiert.

Alle Messmittel miissen mit einer eindeutigen Ident-Nr. gekennzeichnet sein, um die
Kalibrierscheinzuordnung zu gewéhrleisten. Ist keine entsprechende Kennzeichnung auf

dem Messmittel, wird bei der Kalibrierung die Ident-Nr. mittels eines Aufklebers angebracht.

Gegen einen Aufpreis nehmen wir auch eine feste Kennzeichnung Ihrer Priifmittel vor.

Die Kalibrierung der Messmittel erfolgt nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 ff. ,U* (Uber-
wachungspriifung). Messmittel, welche nicht den Spezifikationen entsprechen, werden
mit einem ,gesperrt“-Aufkleber versehen. Priifplaketten werden auf Wunsch angebracht.
Messmittelstammdaten und Kalibrierscheine werden auch in unserer Online-Datenbank
abgelegt (Kalibrierscheinmuster siehe auch Seite 28).

Die kalibrierten Messmittel werden durch Eindlen oder mittels Vaseline konserviert und
sachgemaB verpackt bzw. in Schmelzmasse getaucht. Die stoBgeschiitzte Verpackung
erfolgt direkt im Versandraum des Kalibrierlabors. Kalibrierscheine konnen in Papierform,
als PDF per E-Mail oder direkt online tiber KalimeroNet zur Verfiigung gestellt werden.
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UGK GmbH

Priifmittelverwaltungs-Software KalimeroNet
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FRANKEN

KalimeroNet

einfachste Bedienung - Kalibrierscheine weltweit online verfiigbar — keine Software-Installation

Welche Funktionen beinhaltet KalimeroNet?

e Kalibrierscheine sind direkt abrufbar und als PDF
hinterlegt

e Erfassung eigener Kundenbasisdaten wie Standorte
und Lagerorte

e Priif- und Kalibrieranweisungen konnen als Datei-
anhang verwaltet werden und lassen sich dem
Priifmittel zuordnen

e Zugriff auf alle bisherigen Kalibrierungen in der
Historieniibersicht

e Datenexport in Microsoft®Excel® fiir eigene Ausdrucke

* Umfangreiche Sortier- und Filterfunktionen verschaffen
den gewiinschten Uberblick wie z.B. Priiffalligkeiten

* Verwaltung eigenkalibrierter Messmittel mit
Kalibrierschein als Dateianhang moglich

e \ergabe von Nutzerprofilen durch DECOM UGK ist
moglich

Wie kann ich die Leistungen von KalimeroNet nutzen?

Sie bendtigen einen Internetzugang. Die Nutzung von
KalimeroNet iiber unser Kundenportal steht ausschlieBlich
DECOM UGK Kunden zur Verfiigung. Die Nutzung ist
unentgeltlich.

Wie bekomme ich meine persdnlichen Daten
fiir die Kundenportal-Registrierung?

Sie miissen sich einmalig (iber das Online-Formular
mit Ihren Anmeldedaten registrieren. Das Passwort
kann nachtraglich von lhnen geéndert werden.

Unter www.decom-ugk.de/user/login konnen Sie sich
liber unseren Gastzugang von der einfachen Bedienung
liberzeugen.

Alternativ kdnnen Sie eine Kurzbeschreibung zu
KalimeroNet von unserer Internetseite unter
www.decom-ugk.de/hp/download herunterladen.

www.decom-ugk.de

(DECoM e
UIGK Gmibk
Login " Priffmittal
@ty | [F Bearbeiten | [g] Wosthen | P Fiem | & Exportieren | Py Historle
Kundenbasisdaten
Benannung Kennzeichen D
Gewinde-AussehuBlchrring M4 6 a2 Spezifikation cingehalten [ TOB0136_01.1...
Gewinde-Grenzichrdom M20x 16 6H 124 Speaifikation cingehalten [ TOB0130_16.0...
Gowinde Grenzichrdam M2 EH 200136 Spezifikation eingehaiten [ TOBU136 01.1...
Gewinde-Grenzlshrdorn M4 5H 47143 Spezifikation eingehalten 1] TOB0136 01.1...
Gewinde-Grenzlehrdorn M5 4H 250116 Spezifikation aingshalten 1] T0B0133 17.1...
Gawinde-Grenzighrdorn M0 6H 20135 Spezifikation eingehalten 1] TOBO132 16.1...
Gewinde-Grenzlehrdorn M 10 6H 123 Spezifikation nicht vinge... |+ TOB0131_11.0...
Gewinde-Grenzlehrdom 61 18148 Spesification eingehalten |1 T0B0123 230
Gewinde-Grenzlehrdorm MIZx158HTIN 1414 Spesifikation vingehalten ] T080124 240,
Gewinde-Grenzlehrdorn G 2611-33 Spezifikation eingehalten [£] ToB0422 22.0...
Gewinde-Grenzlehrdorn Lock LK-M 10 BT 251-m Sperifikation singehalten B TOBI124 24.0.
Gewinde-Grenzlehrdorn Lock LK-M A BT 20147 Sperifikation singehalten E.] TOBOY1R 24.0..
Gewinde-Gutlehrring MABx 15 g W18 Sperifikelion singehalten 1] TOB0122 22.0.
(| sete [T 1 wo2/ P M z Anzeige Eintrag 1 - 25 v
Priifmittel
#ineu| [f Bearbeiten | [s] Lischen | % Fitern | &3 Exportieren | T\ Historle
Benennung Kennzeichen D Prifentscheid Kalibrierschein
Gewinde-Grenzlehrdorn M5 -6H 25118 Spezifikation eingehalten [ T080133_17.1...
Gewinde-Grenzlehrdom - In Anlshnung an VDIVDE/DGO-
Prifanweigung: Richtlinia 2618, Blatt 4.8
Prifinterval: 0 Prifstatus:  vom Kalibrieren Standort:
Nachster
Priiftermin:  2008-10-17 Kallbrierung:  extem Standortablage:
Letzter Priftermin: ~ 2008-10-17 Hersteller:  EMUGE Standortkurzbezeichnung:
KallbHerhistotie fir Gewinde-Grenzlehrdorn, M 5 -6H, 25/1-16 @2 16.1...
Ralibrierschei Priifentscheid Priifer Priifdatum ~ Bemerkung
E| TOBO133 Spezifikation ginge.. 5. Maier A0B-10-17 00:00:00
TOB0123  Spezifikation einge... V.Bening 2008-01-23 00:00:00
[1] ToBo118 Spezifikaticn einga... V. Bening 2008-01-21 00:00:00
1.11.0...
|1-25wn
| gems: T1 1 weadl » M Anzeige Bntrag 1-3von3 |
700 DECON UCK Prfmiabarvashing
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Anzeigende Messgerate
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T e FRANKEN
Messschieber und Tiefenmessschieber nach DIN 862
Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 9.1 und 9.2 ,,0*
GroBe Messbereich in mm YA070101 -
B ] ™
bis 150 10,40 € _ “
0002 bis 300 20,40 € m
bis 500 30,90 €
0004 bis 1000 53,80 € I

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 9.1 bzw. VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 9.2

GroBe Messbereich in mm YA070103
bis 150 20,00 €
0002 bis 300 39,40 €
bis 500 72,00 €
0004 bis 1000 104,00 €

Hohenmess- und AnreiBmessgerate

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 9.3 ,,0“

GroBe Messbereich in mm YA070110

bis 300 29,80 €

0002 bis 1000 65,00 €
Feinzeiger

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 11.2 bzw. DIN 879 ,,0*

Ausflihrungen

YA070125

GroBe

alle Ausfiihrungen

17,30 €

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung nach VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 11.2

Ausflihrungen

YA070127

GroBe

bis 3

26,70 €
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Anzeigende Messgerate
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FRANKEN

Fiithlhebelmessgeréate

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 11.3 bzw. DIN 2270 ,,0“

YA070130

GroBe Ausflihrungen
alle Ausfiihrungen

20,80 €

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 11.3

YA070132

GroBe Ausfiihrungen
bis 1,6

30,10 €

Messuhren mit Analog- oder Digitalablesung, 0.01 oder 0.001 mm
Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ/DKD-Richtlinie 2618 Blatt 11.1 bzw. VDI/VDE/DGQ/DKD-Richtlinie 2618 Blatt 11.4

bzw. DECOM-UGK Priifanweisung

GroBe Messspanne in mm YA070140
bis 10 17,30 €

0002 iiber 10 bis 30 22,10€
tiber 30 bis 100 33,20 €

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung nach VDI/VDE/DGQ/DKD-Richtlinie 2618 Blatt 11.1

filr mechanische Messuhren

GroBe Messspanne in mm YA070142
bis 10 33,40 €
0002 {iber 10 bis 30 42,60 €

10
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Anzeigende Messgerate

Biigelmessschrauben mit Spindelverstellweg bis 25 mm
Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 10.1 ,,i“

GroBe

0002

0004

Messbereich in mm

YA070501

bis 25
tber 25bis 200
tiber 200 bis 500
tiber 500 bis 1000

17,30 €
20,40 €
33,00 €
73,50 €

Zusatzleistung: Priifung und Dokumentation der Messkraft der Kupplung (Ratsche) YA070501.0007 8,20 €

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 10.1

GroBe

0002

Messbereich in mm

YA070503

bis 25
tber 25bis 100

3340 €
39,40 €

EinstellmaBe fiir Biigelmessschrauben

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.4 ,,0“

GroBe

0002

NennmaB in mm

YA070505

bis 200
tiber 200 bis 500
tiber 500 bis 1000

12,50 €
2510 €
59,10 €

EinstellmaBe fiir Gewindemessschrauben 60° oder 55°
Priifung und Dokumentation des Spitzenabstandes und der Flankenwinkel von Prisma und Kegel

GroBe

0002

NennmaB in mm

YA070510

tiber 25 bis 100
tiber 100 bis 200
tiber 200 bis 500

33,60 €
38,30 €
87,30 €

1
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DECOM Anzeigende Messgerate FRANKEN

UGK GmbH

Innenmessschrauben mit 2-Punkt-Beriihrung nach DIN 863, Teil 4

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 10.7 ,,i“
Verstellbereich der Spindel bis 25 mm

GroBe Messbereich in mm YA070520 a_ .
bis 200 29,30 € 100-125 == -
0002 iiber 200 bis 500 4580 € S
iiber 500 bis 1000 10050 €

Innenmessschrauben mit 3-Linien-Beriihrung nach DIN 863, Teil 4

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 10.8 ,,i“
Verstellbereich der Spindel bis 25 mm

GroBe Messbereich in mm YA070525 =5
bis 50 23,70 €
0002 tiber 50 bis 100 28,80 €
tiber 100 bis 200 56,40 €

Tiefenmessschrauben nach DIN 863, Teil 2

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 10.5 ,,i“
Verstellbereich der Spindel bis 25 mm

GroBe Ausfiihrungen YA070530 \
alle Ausfiihrungen 35,40 € \

12
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DECOM Anzeigende Messgerate FRANKEN

UGK GmbH

Verlangerungen fiir Innen- und Tiefenmessschrauben
Priifung und Dokumentation nach DIN 863, Teil 2 oder Teil 4

GroBe NennmaB in mm YA070535 *
bis 200 21,10 € -
0002 tiber 200 bis 500 36,60 € -
tiber 500 bis 1000 60,20 €

Feinzeiger-Biigelmessschrauben nach DIN 863, Teil 3

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 10.3 ,,i“
einschlieBlich Prifung und Dokumentation des Feinzeigers; Spindelweg bis 25 mm

GroBe Messbereich in mm YA070565
bis 100 39,80 €
0002 tiber 100 bis 150 59,70 €

AuBen- und Innenschnelltaster
Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 12.1 und 13.1 ,,0“

GroBe Ausfiihrungen YA071001 (-
alle Ausfilhrungen 25,60 € h

13



V|

DECOM Anzeigende Messgerate FRANKEN

UGK GmbH

Dickenschnellmesser
Priifung und Dokumentation nach Herstellerangaben

GroBe Ausfiihrungen YA071010
alle Ausfiihrungen 25,70 €

Winkelmesser mit mechanischer, optischer oder digitaler Ablesung

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 7.2 ,,0“
Alle Ausflihrungen mit Nonius-, Messuhr-, optischer oder digitaler Ablesung

GroBe Ausfiihrung YA071505 o]
alle Ausfiihrungen 35,40 € :

Neigungsmessgerate horizontal — Richtwaagen
Priifung und Dokumentation nach DIN 877

GroBe Empfindlichkeit in mm/m YA071515
bis 0,02 66,30 €

0002 tiber 0,02 bis 0,05 61,40 €
tiber 0,05 bis 0,10 50,70 €

0004 tiber 0,10 bis 0,40 35,40 €

14
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Neigungsmessgerate horizontal und vertikal - Rahmenrichtwaagen
Priifung und Dokumentation nach DIN 877

GroBe Empfindlichkeit in mm/m

bis 0,02 94,20 €
uiber 0,02 bis 0,05 84,30 €
iiber 0,05 bis 0,10 72,00 €
tber 0,10 bis 0,40 49,20 €

Rauigkeitsmessgerate, mobile Ausfiihrung
Priifung und Dokumentation nach Herstellerangaben

GroBe Ausfiihrung
alle Ausfiihrungen Preis auf Anfrage

Rau- und Rillennormale fiir Rauigkeitspriifgerate
Priifung und Dokumentation nach Herstellerangaben

GroBe Ausfiihrung
alle Ausfiihrungen Preis auf Anfrage

15
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ParallelendmaBe

Priifung und Dokumentation der Mittenabweichung zum NennmaB, der Abweichungen f, und f,, der Abweichungsspanne v,
sowie Angabe des Genauigkeitsgrades nach DIN EN IS0 3650 bzw.
VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 3.1.

Einzel-ParallelendmaBe nach DIN EN IS0 3650, Gen. 0, 1 oder 2
aus Stahl, Hartmetall oder Keramik

NennmaB in mm YB073005
bis 100 Preis auf Anfrage 30
tiber 100 bis 200 Preis auf Anfrage
tiber 200 bis 300 Preis auf Anfrage
tiber 300 bis 400 Preis auf Anfrage
tiber 400 bis 500 Preis auf Anfrage
tiber 500 bis 600 Preis auf Anfrage
liber 600 bis 700 Preis auf Anfrage
tiber 700 bis 800 Preis auf Anfrage
tiber 800 bis 900 Preis auf Anfrage
tiber 900 bis 1000 Preis auf Anfrage

ParallelendmaBsétze nach DIN EN IS0 3650, Gen. 0, 1 oder 2
aus Stahl, Hartmetall oder Keramik

SatzgroBe YB073045
32-teilig Preis auf Anfrage
47-teilig Preis auf Anfrage
87-teilig Preis auf Anfrage

103-teilig Preis auf Anfrage

112-teilig Preis auf Anfrage
122-teilig Preis auf Anfrage

DAkkS-Kalibrierung
Preise flir die Kalibrierung von ParallelendmaBen mit DAKkS-Kalibrierschein auf Anfrage.
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Auswechselbare Gewinde-Messeinsatze fiir Biigelmessschrauben

Priifung und Dokumentation der Flankenwinkel von Prisma und Kegel

Preise je Paar bestehend aus Prisma und Kegel

GroBe Genauigkeit YB074030
Flankendurchmesser 35,40 €
0002 Kerndurchmesser 52,20 €

Priifstifte nach DIN 2269 bis NennmaB 20 mm
Priifung und Dokumentation des Ist-Durchmessers

YB074010

GroBe Genauigkeit
alle Ausfiihrungen

3,60 €

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung

nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.2
Option 1 (Durchmesser)

GroBe Messbereich in mm

YB074020

3 bis 20

i

15,00 €

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung

nach VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.2
Option 2 (Durchmesser und Rundheit)

YB074025

GroBe Messbereich in mm
3 bis 20

27,00 €

Einstellringe fiir Messgerate, reduzierte Priifung (zur Rekalibrierung)

Priifung und Dokumentation des Durchmessers in drei Ebenen um 90° versetzt an VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.1 ,,U“
Einstellringe mit abweichenden BaumaBen zu DIN 2250 werden nach Toleranzangaben des Herstellers gepriift

GroBe NennmaB in mm YB074001
0,2bis 2 37,80 €

0002 tber 2 bis 100 18,10 €
tiber 100 bis 200 22,70 €

0004 liber 200 bis 300 44,60 €

NennmaB {iber 300 mm auf Anfrage
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Einstellringe fiir Messgeréate (zur Kalibrierung von Neu-Lehren)
Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.1 ,,0“ des Durchmessers,

einschlieBlich der Formabweichung nach DIN 2250

Hinweis:

Bei NennmaBen kleiner 2 mm ist eine Priifung der Zylinderform mit Hilfe eines Zylinderformpriifgerétes nicht durchfiihrbar.
Bei NenngroBen tiber 150 mm wird nicht die Zylinder-, sondern die Kreisformabweichung auf einem Formpriifgerat ermittelt (DIN 2250).

GroBe NennmaB in mm YB074005
2 bis 100 35,40 €
0002 tiber 100 bis 200 66,00 €

Glatte Einstellringe, Lehrringe

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung
nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.1
Option 2 (Durchmesser und Rundheit)

GroBe NennmaB in mm YB074014
5 bis 100 55,00 €

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung
nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.1
Option 3 (Durchmesser)

GroBe NennmaB in mm YB074013

i

5 bis 100 40,30 €

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung
nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.1
Option 4 (Rekalibrierung, Durchmesser)

GroBe NennmaB in mm YB074011
5 bis 100 35,00 €

Option 2:
- Kalibrierung des Durchmessers in den drei Ebenen 1, 2 und 3
in mindestens einer Axialebene (Schnitt A-B)
- Kalibrierung der Rundheitabweichung in den drei Ebenen 1,2 und 3

Option 3:

- Kalibrierung des Durchmessers in den drei Ebenen 1, 2 und 3
in zwei Richtungen (Schnitt A-B und C-D)

- Um den Einfluss nicht bekannter Formabweichungen zu erkennen,
werden in Ebene 2 in Richtung (Schnitt A-B) 4 weitere Messungen
jeweils um etwa + 1 mm versetzt ermittelt

Option 4:

- Kalibrierung des Durchmessers in den drei Ebenen 1, 2 und 3
in zwei Achsschnitten (Schnitt A-B und C-D)
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Glatte Gut- oder Ausschuss-Einstelldorne, Lehrdorne

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung
nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.1
Option 2 (Durchmesser und Rundheit)

GroBe

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung
nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.1
Option 3 (Durchmesser)

GroBe

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung
nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.1
Option 4 (Rekalibrierung, Durchmesser)

GroBe

YB074016
40,00 €

NennmaB in mm
3 bis 100

YB074017
23,00 €

NennmaB in mm
3 bis 100

YB074012
20,00 €

NennmaB in mm
3 bis 100

Glatte Grenzlehrdorne

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung
nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.1
Option 2 (Durchmesser und Rundheit)

GroBe

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung
nach VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.1
Option 3 (Durchmesser)

GroBe

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung
nach VDI/VDE/DGQ 2618 Blatt 4.1
Option 4 (Rekalibrierung, Durchmesser)

GroBe

YB074023
77,20 €

NennmaB in mm
3 bis 100

YB074022
48,30 €

NennmaB in mm
3 bis 100

YB074021
37,20 €

NennmaB in mm
3 bis 100

Option 2:
- Kalibrierung des Durchmessers in den drei Ebenen 1, 2 und 3
in mindestens einer Axialebene (Schnitt A-B)
- Kalibrierung der Rundheitabweichung in den drei Ebenen 1,2 und 3

Option 3:

- Kalibrierung des Durchmessers in den drei Ebenen 1, 2 und 3
in zwei Richtungen (Schnitt A-B und C-D)

- Um den Einfluss nicht bekannter Formabweichungen zu erkennen,
werden in Ebene 2 in Richtung (Schnitt A-B) 4 weitere Messungen
jeweils um etwa + 1 mm versetzt ermittelt

Option 4:
- Kalibrierung des Durchmessers in den drei Ebenen 1, 2 und 3
in zwei Achsschnitten (Schnitt A-B und C-D)
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Die nachstehend aufgefiihrten Preise haben Giiltigkeit fiir eingdngige Gewinde.
Bei mehrgangigen Gewinden ist der Grundpreis fiir eingangige Gewinde mit der Gangzahl zu multiplizieren.

Gut- und Ausschuss-Gewindelehrringe sowie Gut- und Ausschuss-Gewindelehrdorne

Erweiterte Dokumentation der Gewindegeometrie
(Flankenwinkel, Steigung, Kerndurchmesser, AuBendurchmesser)

G-Gut-LD, G-Aus-LD | zusétzlich 63,90 €
YD077000.0012 | G-Gut-LR, G-Aus-LR | zusétzlich 63,90 €

Gewinde-Grenzlehrdorne

Erweiterte Dokumentation der Gewindegeometrie
(Flankenwinkel, Steigung, Kerndurchmesser, AuBendurchmesser)

'YD077111.0011 | G-GR-LD 2usétzlich 127,80 €

Gewinde-Gutlehr-, Ausschusslehr- und Einstelldorne

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.8 ,,0*
mit Angabe der Flankendurchmesser-IstmaBe

NennmaB in mm YD075001

1bis 3 18,00 €
liber 3 hbis 60 11,00 €
liber 60 bis 100 17,70 €
liber 100 bis 150 26,00 €
tiber 150 bis 200 35,10 €
liber 200 bis 250 43,70 €
liber 250 bis 300 56,70 €

NennmaB (iber 300 mm auf Anfrage

Hinweis: Zuschlag bei Steigungen < 0,5 mm YE075001.0002 4,00 €
Steigungen =7 mm YE075001.0003 20,00 €

Gewinde-Grenzlehrdorne

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.8 ,,0“
mit Angabe der Flankendurchmesser-IstmaBe

GroBe NennmaB in mm YD075015
1bis 3 23,90 €

0002 liber 3 bis 60 17,10 €
tiber 60 bis 100 23,70 €

NennmaB (iber 100 mm auf Anfrage
Hinweis: Zuschlag bei Steigungen < 0,5 mm YE075015.0002 7,00 €
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Gewinde-Gutlehr-, Ausschusslehr- und Einstelldorne

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung nach EURAMET cg-10 Version 2.1.; Option 1a
bzw. nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.8, Option 1 (Flankendurchmesser)

NennmaB in mm YD075013
1bis 3 34,80 €

lber 3his 60 21,20 €
tiber 60 bis 100 34,20 €
tiber 100 bis 150 4720 €
tiber 150 bis 200 63,80 €
tiber 200 bhis 250 74,00 €
tiber 250 bis 300 96,00 €

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung nach EURAMET cg-10 Version 2.1.; Option 3
bzw. nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.8, Option 5 (Flankenwinkel, Steigung, Kern-, AuBen-, Flankendurchmesser)

NennmaB in mm YD075003
1bis 3 163,50 €

lber 3his 60 130,60 €
tiber 60 bis 100 140,80 €
tiber 100 bis 150 163,50 €
tiber 150 bis 200 185,00 €
tiber 200 bis 250 205,60 €
tiber 250 bis 300 228,20 €

Gewinde-Grenzlehrdorne

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung nach EURAMET c¢g-10 Version 2.1.; Option 1a
bzw. nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.8, Option 1 (Flankendurchmesser)

GroBe NennmaB in mm YD075027
1bis 3 46,20 €

0002 tber 3bis 60 33,00 €
tiber 60 bis 100 45,80 €

NennmabB (iber 100 mm auf Anfrage

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung nach EURAMET cg-10 Version 2.1.; Option 3
bzw. nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.8, Option 5 (Flankenwinkel, Steigung, Kern-, AuBen-, Flankendurchmesser)

GroBe NennmaB in mm YD075017
1bis 3 326,90 €

0002 tber 3hbis 60 261,10 €
iber 60 bis 100 281,70 €

NennmaB (iber 100 mm auf Anfrage
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SELF-LOCK-Gewinde-Gut-, Ausschuss- und HRPG-Ausschuss-Lehrdorne

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.8 ,,0“ bzw. nach Herstellerangabe
mit Angabe der Flankendurchmesser-IstmaBe der AuBendurchmesser und der Rampenwinkel bzw. des Flankenwinkels
(HRPG-Lehren, SELF-LOCK-Gewinde-Grenzlehrdorne kleiner M 4,5)

GroBe NennmaB in mm YD077600
alle GroBen 42,60 €

daap

Hinweis: Zuschlag bei Steigungen < 0,5 mm YE075001.0002 4,00 €

SELF-LOCK-Gewinde-Grenzlehrdorne

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.8 ,,0“ bzw. nach Herstellerangabe
mit Angabe der Flankendurchmesser-IstmaBe der AuBendurchmesser und der Rampenwinkel bzw. des Flankenwinkels
(HRPG-Lehren, SELF-LOCK-Gewinde-Grenzlehrdorne kleiner M 4,5)

GroBe NennmaB in mm YD077599
alle GroBen 67,70 €

Hinweis: Zuschlag bei Steigungen < 0,5 mm YE075015.0002 7,00 €
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Gewinde-Gut-, Ausschuss-Lehrringe und Einstellringe

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.9 ,,0*
mit Angabe der Flankendurchmesser-IstmafBe

NennmaB in mm YD075020
tber 1bis 3 25,60 €
lber 3 bis 60 14,70 €
liber 60 bis 100 21,30 €
tiber 100 bis 150 33,90 €
tiber 150 bis 200 40,50 €
tiber 200 bis 250 53,50 €
tiber 250 bis 300 66,80 €

NennmaB (iber 300 mm auf Anfrage

Hinweis: Zuschlag bei Steigungen < 0,5 mm YE075020.0011 13,00 €
Steigungen < 0,35 mm YE075020.0012 17,80 €
Steigungen =7 mm YE075020.0013 20,00 €

Gewinde-Gut-, Ausschuss-Lehrringe und Einstellringe

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung nach EURAMET cg-10 Version 2.1.; Option 1a
bzw. nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.9, Option 1 (Flankendurchmesser)

NennmaB in mm YD075032

3bis 6 49,40 €
liber 6bis 60 28,40 €
liber 60 bis 100 41,20 €
liber 100 bis 150 61,60 €
liber 150 bis 200 73,60 €
liber 200 bis 250 93,00 €
liber 250 bis 300 116,00 €

ab Steigung 0,5 mm mdglich

Priifung und Dokumentation der DAkkS-Kalibrierung nach EURAMET cg-10 Version 2.1.; Option 3
bzw. nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618 Blatt 4.9, Option 5 (Flankenwinkel, Steigung, Kern-, AuBen-, Flankendurchmesser)

NennmaB in mm YD075022

3bis 6 215,90 €
liber 6 bis 60 140,80 €
liber 60 bis 100 151,10 €
liber 100 bis 150 174,80 €
liber 150 bis 200 195,30 €
liber 200 bis 250 215,90 €
liber 250 bis 300 238,50 €

ab Steigung 0,5 mm mdoglich
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Kegelige Gewinde-Grenzlehrdorne und Gewindelehrringe

Priifung nach nationalen und internationalen Normen
und Dokumentation des Flankendurchmessers in der Messebene und gegebenenfalls

des Flankendurchmesser-Kegelwinkels bzw. der Flankendurchmesser-Kegelabweichung

einseitige Lehrdorne | beidseitige Lehrdorne Lehrringe

GroBe NennmaB in mm YD075050 YD075055 YD075060
bis 20 41,90 € 83,60 € 46,60 €

0002 iber 20 bis 60 53,30 € 106,50 € 58,50 €
iber 60 bis 100 65,00 € — 69,20 €

NennmabB (iber 100 mm auf Anfrage

Gewindelehrringe mit lehrender Priifung mittels kalibriertem kegeligen Priifdorn

(z.B. DIN 1SO 7/EN 10226, DIN 2999, DIN 158-2)

Priifung nach nationalen und internationalen Normen

und Dokumentation des Abstandes der Messebenen des Priifdornes zum Gewindelehrring

Lehrringe

NennmaB in mm YD075070
bis 20 34,60 €

tiber 20 bis 60 46,60 €
iber 60 bis 100 58,50 €
tiber 100 bis 150 69,20 €

Gut- oder Ausschuss-Lehrdorne, vollzylindrische oder flache Ausfiihrung
Priifung nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.1 ,,0“

und Dokumentation der Ist-Durchmesser

GroBe NennmaB in mm YC075510
bis 50 9,10 €
0002 liber 50 bis 100 10,40 €
tiber 100 bis 200 15,60 €

NennmaB (iber 200 mm auf Anfrage
DAkkS-Kalibrierung siehe Seite 19
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Grenzlehrdorne oder Grenzflachlehrdorne
Priifung nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.1 ,,0*
und Dokumentation der Ist-Durchmesser
Grenzlehrdorne | Grenzflachlehrdorne
GroBe NennmaB in mm YC075501 YC075505
bis 50 13,10 € 12,50 €
0002 iber 50 bis 100 19,30 € 18,40 €
tiber 100 bis 200 — 26,30 €

NennmabB (iber 200 mm auf Anfrage

Gut- oder Ausschuss-Lehrringe

Priifung nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.1 ,,0*

und Dokumentation der Ist-Durchmesser

GroBe NennmaB in mm YC075520
0,2bis 2 36,10 €
0002 tiber 2 bis 100 18,10 €
tiber 100 bis 200 22,90 €

NennmaB {iber 200 mm auf Anfrage

DAkkS-Kalibrierung siehe Seite 19

Gut- oder Ausschussrachenlehren

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.7 ,,0“
und Dokumentation des Arbeits- bzw. EigenmaBes. Bei Rachenlehren mit NennmaB bis 200 mm wird das ArbeitsmaB und
bei NennmaB iiber 200 mm das EigenmaB bestimmt.

GroBe NennmaB in mm YC075530
bis 50 13,40 €

0002 tiber 50 bis 100 15,60 €
tiber 100 bis 150 20,50 €

0004 tiber 150 bis 200 24,50 €

NennmaB (iber 200 mm auf Anfrage
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Grenzrachenlehren

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.7 ,,0*
und Dokumentation des Arbeits- bzw. EigenmaBes. Bei Rachenlehren mit NennmaB bis 200 mm wird das ArbeitsmaB und
bei NennmaB iiber 200 mm das EigenmaB bestimmt.

GroBe NennmaB in mm YC075540
bis 50 17,20 €

0002 tiber 50 bis 100 20,80 €
tiber 100 bis 150 27,50 €

0004 tiber 150 bis 200 33,70 €

NennmaB {iber 200 mm auf Anfrage

Kegellehrdorne oder Kegellehrringe

Priifung und Dokumentation nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.12. ,,0“
NennmaB gréBer Durchmesser des Kegellehrdornes oder des Kegellehrringes

Kegellehrdorne Kegellehrringe

R —

GroBe NennmaB in mm YC075570 YC075575
bis 100 35,40 € 34,10 €

0002 tiber 100 bis 200 65,60 € 61,60 € -

NennmaB (iber 200 mm auf Anfrage
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Gewindemessdrahte
Priifung und Dokumentation des Ist-Durchmessers

GroBe Ausfiihrung YE077035
Satz (3 Messdréhte) 18,00 €

Laserbeschriften von Messmitteln

Laserbeschriften nur bei laserbesténdigen Materialien
Bei hochempfindlichen bzw. elektronischen Messmitteln ist eine Laserbeschriftung nicht moglich

GroBe Anzahl der Zeichen YGO079001
bis 10 4,50 €
0002 tiber 10 9,10 €
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GD\EUCG OINV1 Beispielhafte Leistungsheschreibung / Kalibrierschein FRANKEN
Uberwachungspriifung nach VDI/VDE/DGQ-Richtlinie 2618, Blatt 4.8 ,0“
® Reinigen
e Entmagnetisieren
e Sichtpriifung auf Beschadigung )
e Nacharbeit leichter Beschadigungen mit Olstein oder Lappleinen
e Kennzeichnung feststellen, evtl. Ident-Nummer festlegen und aufbringen
e Temperieren (min. 5 Stunden)
e Sichtpriifung der korrekten Kennzeichnung, ggf. Farbkennzeichnung
e Kennwertermittlung: Flankendurchmesser am Gewindeanfang an 2 Messstellen um 90° versetzt
e Auswertung der Messergebnisse und Erstellung des Kalibrierscheines
e Konservierung und Stiickverpackung
Alle erforderlichen Daten und Messergebnisse werden in einem Kalibrierschein (siehe Muster) dokumentiert.
Der Kalibrierschein wird mindestens 10 Jahre archiviert.
UGK GmbH
Decom UGK GmbH
Narnberger Str. 96-100 |1 1999999, 1
D-91207 Lauf a.d. Pegnitz
Werks-Kalibrierschein Calbration Gertiicate No.
Proprietary Calibration-Certificate
II| Kalibrierschein-Nr. ;.;m d Gewinde-Grenzlehrdorn Die Kalbrierung erfolgt durch Vergleich it
zur eindeutigen Zuordnung der Kalibrierung m""ﬂ"“s’" die n einer innerhalb
Coopsmhnn (ILAC) proel daes
2 Heseler  EMUGE o S e
Izl Messmittelhersteller Einhonensystom (S) darstont
Type M 18x2.5-6H
. . . Type
|E| Eindeutige Ident-Nr. des Messmittels
o . 3 Fabrikate/Serien-Nr. 0916
zur Zuordnung des Kalibrierscheines Serial Number Fir die Einhallung einer angemessenen
Frist zur Wiederholung der Kalibrierung ist
der Benutzer verantwortlich.
. 4 Auftraggeber Musterkunde
Iz' Name und Anschrift des Kunden Customer ygugem@;;%t ”"’f‘*“-’""‘.’.:?.;? mm by o
fo wnmam
E Auftragsnummer des Kunden 5 Auftragsnummer 123456789 Aoorodiaton co cmm; and thus
Work order No. Uaosaﬂefoﬂvenaﬂ lhe

IE' Verantwortlicher Priifer fiir den Priifentscheid Anzahl der Seiten des Kalibrierscheines 2

International system Pk (ﬁ)

Decom UGK GmbH [Fon: +49(019123 186 200 Geschéfisfilhrer:

Nambaerger Str. 96 - 100 Fax: 9123 186 401 Ulrike Glimpel-Knienieder

91207 Laufa.d. Pegnitz info@decom-ugk.de Br
www.decom-ugk.de AG Nimberg HRE 8730

Number of pages of the cerificate
Datum der Kalibrierung ~ 31.01.2018 Al are forthe ation
Date of calibration of anm_i 0 mmpamdim observ,
6 Pprifer 3. Gobel
Inspector
Dieser Kalibri in darf nur ig und weiter itet werden. A ige oder A g fen der
igung der Firmna. Dieser Kalibrierschein wurde per EDV erstellt und ist chne Unterschrift giltig.
This i not be other than in full expect with the premission of the issuing company. This
calibration certifcate was by electronic data processing and is legal without signature.

USt-kdent Nr..
DE 133 541 468

mlﬁﬂc SSKND

DESS?GOS@IO1OD12?HBOI

28




- - - oy = - Ad
GD\E C OV Beispielhafte Leistungsheschreibung / Kalibrierschein FRANKEN
Lo80999. 1
Prifmittettyp . Gewinde-Grenzlehrdorn
SollmaBe und Toleranzen
Flankendurchmesser, Gutseite, neu 16,3920 mm  + 0,0070 mm
Flankendurchmesser, Gutseite, abgn. 16,3710 mm
Flankendurchmesser, Ausschuss, neu 16,6070 mm  +0,0070 mm
Flankendurchmesser, Ausschuss, abgn. 16,5920 mm
B 1 1
— Kennzeichnung —
Besondere Hinweise und Bemerkungen
zum Messmittel
Pos. Messwerte Abweichul auBerhalb der ; i i i i
ng Toleranz Eindeutige Konformitdtsaussage durch Priifentscheid
Gutseite
Al 16,3901 mm -0,0019 mm E Fiir die Kalibrierung verwendetes Priifgerat
B1 16,3912 mm - 0,0008 mm
Ausschussseite
At 16,6078 mm +0,0008 mm Anga?e d?s Bezugsnormales
Bi 16,6072 mm +0,0002 mm zur Riickftihrung des Messwertes
@ Messunsicherheitsangabe
Messdraht : 1,4665 mm
7 Bemerkung
@ Angabe der Priifungsanweisung
§  Priifentscheid
Priifmittel hélt die Spezifikationen ein
9 Prtgerat 10 Anschiug ans nationales Normal 11 Messunsicherheit (P=95%)
ULM 450 Nr.5382; Dreidrahtmethode Lehrdorn:metas:111-12802 U=({250+Lx125)pm,Linm
12 Priifanweisung
VDINDE/DGQ2618 Bl.4.8 "0" bzw. PA von DECOM-UGK

Ftir dle Einhaltung einer angemessenen Frist zur Rekalibrierung ist der Benulzer verantwortlich.
isse auBerhalb der zulassigen, jedoch innerhalb der um die Messunsicherheit erwsiterten Grenzwerte
warden nicht zuriickgewiesen und als in Ordnung beurteilt (DIN EN ISO 14253-1).
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DAKkS

Die Deutsche Akkreditierungsstelle GmbH (DAKKS) ist die nationale Akkreditierungsstelle der
Bundesrepublik Deutschland. Sie begutachtet, bestétigt und iberwacht als unabhangige Stelle

die Fachkompetenz von Laboratorien, Zertifizierungs- und Inspektionsstellen.

Damit leistet die DAKKS einen wichtigen Beitrag fiir die Qualititssicherung von Produkten und
Dienstleistungen, das Verbrauchervertrauen und die Wettbewerbsfahigkeit der deutschen Wirtschaft.

Kalibrieren

Kalibrieren ist die Ermittlung des Zusammenhangs zwischen den angegebenen Werten eines
Messgerétes (Messeinrichtung/MaBverkorperung/Wert eines Referenzmaterials) und den durch
genaue Normale festgelegten Werten.

Der Kalibrierschein enthélt den Messwert mit Angabe der jeweiligen Messunsicherheit. Es kann
ggf. eine Aussage getroffen werden, ob eine Toleranzgrenze eingehalten wird oder nicht.

Die Industrie fordert Kalibrierungen, um z.B. an verschiedenen Orten produzierte Teile problemlos
miteinander verbinden zu konnen.

Eichen

Im Worterbuch der Internationalen Metrologie Nr. 2.13 steht: ,,Eichung eines Messinstruments — Vorgang
(anders als Bauartzulassung) der die Priifung und Kennzeichnung und/oder Ausgabe eines Eichscheines
beinhaltet, in dem festgestellt und bestatigt wird, dass das Messinstrument den gesetzlichen Vorgaben
entspricht.“ (Ubersetzung aus dem Englischen: DKD).

LandlAufig wird unter Eichen eine gesetzlich vorgeschriebene Uberwachung von Bereichen, die

im offentlichen Interesse besonders schiitzenswert sind, verstanden. Hierzu zahlen geschéftlicher
Verkehr (Handel), Gesundheitsschutz, Arbeitsschutz, Umweltschutz, Strahlenschutz, amtlicher Verkehr
(z.B. bei der Verkehrsiiberwachung, beim Zoll oder fiir Steuerzwecke).

DAKkkS-Kalibrierungen

DAkkS-Kalibrierungen erfolgen fiir Messgerate, Referenzmaterialien und MaBverkorperungen fiir
die bei der Akkreditierung festgelegten MessgroBen und Messbereiche. Die ausgestellten
DAkKS-Kalibrierscheine sind ein Nachweis fiir die messtechnische Riickfiihrung auf nationale
oder internationale Normale, wie sie von der Normenfamilie DIN EN I1SO 9000 und der

DIN EN ISO/IEC 17025 gefordert werden.

Akkreditierung Das ist ein Verfahren, nach dem eine autorisierte Stelle (z.B. die Akkreditierungsstelle des DKD)
die formelle Anerkennung erteilt, dass eine Stelle oder Person kompetent ist, bestimmte Aufgaben
auszufiihren.

Zweck Kalibrierungen durch DAKkS-Laboratorien geben dem Anwender Sicherheit fiir die Verlasslichkeit

einer Akkreditierung von Messergebnissen, erhohen das Vertrauen der Kunden und die Wettbewerbsfahigkeit auf dem

im DAKKS nationalen und internationalen Markt. Sie dienen als messtechnische Grundlage fiir die Mess-
und Priifmittelliberwachung im Rahmen des Qualititsmanagements.

Giiltigkeitsdauer Die Akkreditierungsurkunde des DAKKS hat keine Giiltigkeitsdauer. Die Akkreditierungsvoraus-

einer Akkreditierung setzungen werden durch regelméBige UberwachungsmaBnahmen der Akkreditierungsstelle

im DAKkKS geprft und bestatigt. Bei Nichterfiillung der Voraussetzungen wird die Akkreditierung entzogen

und das Kalibrierlaboratorium aus der Auflistung gel6scht.
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Normal

Normal (VIM): ,MaBverkdrperung, Messgeréat, Referenzmaterial oder Messeinrichtung zum Zweck,
eine Einheit oder einen oder mehrere GroBenwerte festzulegen, zu verkorpern, zu bewahren oder
zu reproduzieren.”

Nationales Normal

Ein Normal, das in einem Land durch nationalen Beschluss als Basis zur Festlegung der Werte
aller anderen Normale der betreffenden GroBe (SI-Einheit) anerkannt ist.

Bezugsnormal Ein Normal, im Allgemeinen von der hochsten (an einem betrachteten Ort oder bei einer Organisation)
verfiigharen Genauigkeit, von dem (dort) vorgenommene Messungen abgeleitet werden.

Rijckﬁ]hrung Das ist der Vorgang, Messergebnisse durch eine ununterbrochene Kette von Kalibrierungen auf
nationale Normale und damit auf die jeweilige SI-Einheit zu beziehen.

Konformitat Erfiillung festgelegter Anforderungen durch ein Produkt, einen Prozess oder eine Dienstleistung.
Messen Experimenteller Vorgang, durch den ein spezifischer Wert einer physikalischen GroBe als Vielfaches
einer Einheit (oder eines Bezugsnormals) ermittelt wird.

MessgroBe Eine physikalische GroBe, die durch die Messung erfasst wird
(z.B. Dichte, Lange, Masse, Stromstérke, Temperatur).
Messunsicherheit Dem Messergebnis zugeordneter Parameter, der die Streuung der Werte kennzeichnet,
die (verninftigerweise) der MessgroBe zugeordnet werden konnte.
Priifung Technischer Vorgang, der aus dem Ermitteln eines oder mehrerer Merkmale eines Produktes,
eines Prozesses oder einer Dienstleistung nach einem festgelegten Verfahren besteht.
Zulassung Erlaubnis, ein Produkt, einen Prozess oder eine Dienstleistung zum angegebenen Zweck oder

unter angegebenen Bedingungen auf den Markt zu bringen oder zu nutzen.
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